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第1章 插件概述 

S7-200 SMART CPU 集成 1 个以太网接口和 1 个 RS485 接口，通过扩展 CM01 

信号板，其通信端口数量最多可增至 3 个。可满足小型自动化设备连接触摸屏、变频

器等第三方设备的众多需求。 

以太网通信 

所有 CPU 模块标配以太网接口，支持西门子 S7 协议、TCP/IP 协议、有效支持

多种终端连接： 

· 可作为程序下载端口（使用普通网线即可） 

· 与 SMART LINE HMI 进行通信 

· 通过交换机与多台以太网设备进行通信，实现数据的快速交互 

· 最多支持 4 个设备通信 

串口通信 

S7-200 SMART CPU 均集成 1 个 RS485 接口，可以与变频器、触摸屏等第三方

设备通信。如果需要额外的串口，可通过扩展 CM01 信号板来实现，信号板支持

RS232/RS485 自由转换，最多支持 4 个设备。 

串口支持下列协议： 

· Modbus-RTU 

· PPI 

· USS 

· 自由口通信 

与上位机的通信 

通过 PC Access，操作人员可以轻松通过上位机读取 S7-200 SMART 的数据，

从而实现设备监控或者进行数据存档管理。 

（PC Access 是专门为 S7-200 系列 PLC 开发的 OPC 服务器协议，专门用于小

型 PLC 与上位机交互的 OPC 软件） 

本插件用于采集服务，通过 PROFINET接口读写 Siemens S7-200 SMART系列

PLC设备的各种寄存器的数据。  



                                         

 

第2章 系统配置 

SIMATIC S7-200 SMART CPU本机上集成了一个以太网端口和一个 RS485接口，

必要时可以通过信号板扩展一个 RS232端口，其中编程设备只能通过以太网端口连接

到 CPU。 

在项目中，双击 CPU类型打开，根据实际硬件配置，CPU选择 SR20，依次选择自动

配置。 

此处可以不配置静态 IP，如果配置 IP，那么也必须在此处修改。 

 



                                         

 

因为 CPU没有预组态的 IP地址，可以通过 STEP 7 S7 200  SMART V2.2的编程软

件确定 CPU的 IP地址。 

打开编程软件，单击导航栏的通信按钮，打开通信对话框，选择网络接口卡的

TCP IP，双击更新可访问的设备，获取已连接的 CPU列表，选中所需的 CPU，单击闪

烁指示灯按钮，观察指示灯 状态，识别 CPU，如果没有设定固定 IP，则可以编辑设置

动态 IP，必须与 CPU同类型，同子网段。 

 

另外，本插件和 PLC通讯，需要设置 PLC的链接机制（只要使用 Siemens S7以

太网协议，都必须设置此项）。选中 PLC节点，右击，选择“属性”-“常规”-“保

护”，勾选链接机制下的 “允许从远程伙伴（PLC、HMI、OPC、…）使用 PUT/GET

通讯访问。 

 

 

第3章 插件使用详解 

1.创建通道   选择插件，如下图 



                                         

 

 

2.通道参数 

 

序号 名称 说明 

1 通道类型 Siemens S7以太网协议为TCP连接，默认为TCP客户端 

2 远程IP 填写PLC的IP地址 

3 远程端口 默认值：102 

 

 

 

 

 



                                         

 

3. 创建设备 

 

4.设备参数 

PLC参数 

PLC：连接资源的地址，默认为02.00 

PC：连接资源的地址，默认为 02.01 

 

第4章 配置数据标签 

根据用户提供的点表信息，配置采集标签。 

A. 配置对话框 

 



                                         

 

序号 名称 说明 

1 寄存器类型 选择PLC内各寄存区，目前支持M、I、Q、T、C、VS、AI区 

2 偏移地址 填写对应寄存器在PLC中定义的地址或偏移量 

3 解析方式 

选择对寄存器内数据的解析方式，支持的格式有：BIT位、8位

无符号、8位有符号、16位无符号、16位有符号、32位无符

号、32位有符号、32位IEEE格式浮点数 

4 位偏移 解析寄存器内某个位的值，范围：0~7 

 

B.示例1： 

假设PLC中有Tag_1~Tag_5共5个点需要获取数据： 

 

获取 Tag_1的值，Tag_1在 PLC中地址为 0，该点属于 M区，数据类型 BIT(数据长度 1位)，

寄存器地址填“0”，数据位填“0”，配置好的标签对话框如下: 

 



                                         

 

获取 Tag_2的值，Tag_2在 PLC中地址为 1%Q0.1，该点属于 I区，数据类型 BYTE(数据长度

1字节)，寄存器地址填“1”，数据位填“0”，配置好的标签对话框如下： 

 

获取 Tag_3 的值，Tag_3 在 PLC 中地址为 2，该点属于 M 区，数据类型 BYTE(数据长度 1 字

节 ) ， 寄 存 器 地 址 填 “ 2 ”， 数 据 位 填 “0” ， 配 置 好 的 标 签 对 话 框 如 下 ：

 



                                         

 

获取 Tag_4 的值，Tag_4 在 PLC 中地址为 3，该点属于 M 区，数据类型 Word(数据长度 2 字

节)，寄存器地址填“3”，配置好的标签对话框如下： 

 

获取 Tag_5 的值，Tag_5 在 PLC 中地址为 4，该点属于 VS 区，数据类型 DWord(数据长度 4

字节)，寄存器地址填“4”，配置好的标签对话框如下： 

 



                                         

 

第5章 本地运行操作（一般做测试用） 

1. 本地运行 

 

2.远程监视 

 

 



                                         

 

3.查看报文 

 

第6章 网关运行操作 

1.上传下载->更新工程至网关 

 

开始传送 



                                         

 

 

所有文件传送完毕，然后退出上传下载界面。 

2.远程监视 

 

 



                                         

 

3.查看报文 

 


